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Produktlnformatlon

Erweiterung der MILLSHRED-Linie -
neue Wendeschneidplatten mit
Durchmesser 10 mm
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Produktinformation

ISCAR erweitert die MILLSHRED-Linie. Die Wendeschneidplatten-
Durchmesser 12, 16 und 20 mm werden um den Durchmesser
10 mm erganzt, einschlieBlich passender Fraswerkzeuge.

Die neuen Werkzeuge erweitern das Anwendungsspektrum der MILLSHRED-Linie fUr die
Bearbeitung tiefer Bohrungen und Kavitaten.

Folgende neue Werkzeuge sind erhaltlich:
e ERW-Schaftfréaser mit Integralschaft und FLEXFIT-Schnittstelle in den AuBendurchmessern

25, 32 und 40 mm
e FRW - ein Planfraser mit Durchmesser 40 mm.

ERW-C ERW-M
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Folgende neue Wendeschneidplattentypen sind erhaltlich:
RCMT 1004-FW - fur legierten Stahl und Gusseisen

RCMT 1004-FW-F20 - fur rostbestandigen Stahl (austenitisch),
Aluminium und hoch hitzebestandige Legierungen

RCCT 1004MO - fur niedrig legierten Stahl, rostbestandigen Stahl und
hoch hitzebestandige Legierungen

Die Haupteinsatzgebiete der neuen Werkzeuge und Wendeschneidplatten sind das Bohrzirkular-
frasen sowie das Bearbeiten tiefer Kavitaten.

Ideel flr die Beerbeltung mit hohen Auskragiéingen ab 8xD

Verfuigbarkeit und Preise
Siehe beigeflgte Preisliste

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
ppa. Kurt Brenner Raimund Kihnau
Technischer Leiter Produktspezialist
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Empfohlene Schnittparameter

RCMT 1004-FW

Schnittparameter

Werkstiick- 2 (mm]
stoffe() ; z [mm
Schneid- | Auskrag- . Schnitt- | Schnitt-
stoff- lange Kiihlung tiefel@ breite Ve P
sorte [mm] ap max ae max | [m/min] o JX
) SAE/AISI . N5
Bezeichnung (DIN)® Harte [mm] [mm]
Unlegierter Stahl (§QE1 1;’(?(?1) 18&'500 IC928 4D Luft /5 07D | 100-150 0.1-02
Legierter Stahl (Sﬁﬁ ?5’54:2) 230 | 10028 4D Luf W4 07D | 100-150 |  0.15-022
P20 30-35
Formstahl . b ICoo8 4D Luft /4 07D | 80120 0.1-02
Vergiitungsstahl (DIN'T 23 s | 220MB | co2s 4D Luft /4 07D | 1004150 |  0.15:0.25
GG25
Guse. | Grauguss | oo | 2s0HB | o028 4D Luft a3 07D | 120-180 0.2-03
eisen Kugelgr. GGG50 X . i i
o ONosos | 200HB | 10008 4D Luft a3 07D | 120-160 0.1-02
Hoch -
hitzebestandige ?Itaa:l'_‘i’\‘/‘ 18&'520 IC928 3D Emulsion /3 07D | 40-50 0.05-0.08
Legierung
Vergiitungsstahl, SAE 4340 35-45 . " i )
e IS P Icoo8 4D Luft /4 07D | 80120 0.08-0.15

() Beispiel WerkstUlckstoffe

@ Abmessungen bezogen auf Wendeschneidplatten- und Werkzeugdurchmesser

D - Fraserdurchmesser (mm)

d - Wendeschneidplattendurchmesser (mm)

() Gleichwertiger oder dhnlicher Werkstlckstoff

e
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FRW

Aufsteckfraser fur runde Wendeschneidplatten und

Wendeschneidplatten mit segmentierter Schneidkante @ ®

Rd EE
Di D di Z L Da Rse a, Kihlung Aufnahmetyp® Kg WSP
NEU EVGTEDGETS 0 40.0 30.00 10.00 5 3500 16.00 3.0 5.00 J A 0.00 RCMT/RCCT 10

400 28.00 12.00 4 40.00 16.00 65 6.00 J A 0.15 RCMT/RCCW/RCCT 12

AT GRS Pl 0.0 38.00 12.00 5 45.00 2200 5.0 6.00 J A 0.29 RCMT/RCCW/RCCT 12
52.0 40.00 12.00 5 4500 22.00 5.0 6.00 J A 0.31 RCMT/RCCW/RCCT 12

Al G ) 63.0 51.00 12.00 6 45.00 22.00 4.0 6.00 J A 0.46 RCMT/RCCW/RCCT 12
66.0 5400 1200 6 50.00 27.00 4.0 6.00 J A 0.69 RCMT/RCCW/RCCT 12

AL G Aok ) 80.0 68.00 12.00 7 50.00 27.00 3.0 6.00 N B 0.71 RCMT/RCCW/RCCT 12
50.0 3400 16.00 4 54.00 22.00 11.0 8.00 J A 0.26 RCMT/RCCW/RCMW 16

AT RPN 52,0 36.00 16.00 4 50.00 22.00 10.0 8.00 J A 0.26 RCMT/RCCW/RCMW 16
63.0 47.00 16.00 5 4500 22.00 7.0 8.00 J A 0.41 RCMT/RCCW/RCMW 16

AL G [ 660 50.00 16.00 5 45.00 22.00 6.0 8.00 J A 0.58 RCMT/RCCW/RCMW 16
66.0 50.00 16.00 5 50.00 27.00 6.0 8.00 J A 0.63 RCMT/RCCW/RCMW 16

80.0 64.00 16.00 6 50.00 27.00 5.0 8.00 N B 0.65 RCMT/RCCW/RCMW 16
100.0 84.00 16.00 7 50.00 32.00 4.0 8.00 N B 1.11 RCMT/RCCW/RCMW 16

ARG VP[5 125.0 109.00 16.00 7 63.00 40.00 3.0 8.00 N B 2.34 RCMT/RCCW/RCMW 16
80.0 60.00 20.00 5 50.00 27.00 7.0 10.00 N B 0.61 RCMT/RCMW 20

Al STl 1000 80.00  20.00 6 50.00 32.00 5.0 10.00 N B 097  RCMT/RCMW 20
125.0 105.00 20.00 7 63.00 40.00 4.0 10.00 N B 223  RCMT/RCMW 20

L T Sl 10 160.0 140.00 20.00 8 63.00 40.00 3.0 1000 N c 353 RCMT/RCMW 20

Ersatzteile

Schraube 1  Torx-Einsatz _ T-Giriff Schliissel Verschlussschraube
SR 34-506/L T-9/51 SR M8X25DIN912
SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T SR M8X25DIN912
SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T SR M10X25DIN912
SR 14-601 BLD T15/M7 SW6-T SR M10X25DIN912
SR 14-601 BLD T15/M7 SW6-T SR M10X25DIN912
SR 14-601 BLD T15/M7 SW6-T
SR 14-601 BLD T15/M7 SW6-T
SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T SR M10X30
SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T SR M10X30
SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T SR M10X25DIN912
SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T SR M10X25DIN912
SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T SR M12X30DIN912

FRW D064A080-06-27-16 SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T

SR 14-536/M  BLD T20/M7 SW6-T

SR 14-536/M  BLD T20/L7 SW6-T

SR14-2120  BLD IP25/M7()  SW6-T

FRW DO80A100-06-32-20 SR 14-2120 BLD IP25/M7(1)  SW6-T

SR14-2120  BLD IP25/L7"  SW6-T

FRW D140A160-08-40-20 SR14-2120  BLD IP25/L7")  SW6-T
™) Torx Plus
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Schaftfraser fur runde Wendeschneidplatten oder
Wendeschneidplatten mit segmentierter Schneidkante
D2

(L AL

5 i
OERY & L
ol T
H ——
- L
Bezeichnung D1 D di z H L d Schaft( D2 Rq4° Aufnahmetyp
NEU REATALREY GPLR - RPN 250 1500 10.00 3 50.0 150.00 25.00 © - 3.0 B
NEU 320 22.00 10.00 4 o 170.00  25.00 ® = 4.0 A
NEU = A0 LELGEGE ST IR 40.0 30.00 10.00 5 - 200.00  32.00 © - 3.0 A
250 13.00 1200 2 50.0 180.00 25.00 © - 2.0 B
el P el ) 32,00 20.00 12.00 3 40.0 200.00  25.00 © 24,00 7.0 A
320 20.00 12,00 3 140.0 300.00 32.00 © - 7.0 B
Ll Gl e ) 400 28.00 12.00 4 50.0  250.00  32.00 © 31.00 5.0 A

() C-Zylindrisch

Ersatzteile

Schraube Schllssel Torx-Einsatz T-Griff
SR34-506/L  T-0/51
SR 34-506/L  T-9/51
SR34-506/L  T-9/51
SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T
ERW D020A032-A-3-C25-12 SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T
SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T
ERW D028A040-A-4-C32-12 SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T

h Member IMC Group
T2 m
= & H



| W / / B ]

MILLSHRED

FRASEN JAN 2013 e METRISCH 04-2013
Seite 7/ 10

ERW-M
Aufschraubfraser mit FLEXFIT-Schnittstelle

g
L

D: D di z Ds Ls Ls O Ts R°  Kg
\ISV ERW D015A025-3-M12-10 [JEET) 15.00  10.00 3 21.00 52.00  30.00 17.0 M12 3.0 0.06
NEU 32.0 22.00  10.00 4 29.00 55.00  30.00 25.0 M16 4.0 0.13
NEU BEATALELY.GELE A TERTY  40.0 30.00  10.00 5 29.00 55.00  30.00 25.0 M16 3.0 0.16

25.0 13.00  12.00 2 21.00 57.00  35.00 17.0 M12 2.0 0.07

320 2000 1200 3 2900 6500 40.00  25.0 M16 7.0 0.16

40.0 28.00  12.00 4 29.00 65.00  40.00 25.0 M16 5.0 0.19

() KlemmschliisselgréBe

ERW-M
Modulare Aufschraubfraser mit Rund- oder Shred-Wendeschneidplatten
und FLEXFIT-Schnittstelle

D1 -+ d
O & i
H -
- L -
Fraskopf Adapter Schaft Montageabmessungen
\ I=———
D H L a° d Rd° WSP
S M12-L086-C25 25 60 116 - 25 3
S M12-L200-C32 25 108 230 1.9 32 3
- - . S M16-L95-C32 32 65 125 - 32 4 RCMT 1004...
S M16-L230-C32 32 80 260 - 32 4 RCCT 1004...
S M16-L95-C32 40 65 125 - 32 3
S M16-L230-C32 40 80 260 - 32 3
o . S M12-L086-C25 25 70 126 - 25 2
S M12-L200-C32 25 118 240 1.8 32 2 RCMT 1206...
S M16-L95-C32 32 75 - 32 7 RCCW 1206...
S M16-L230-C32 32 90 - 32 7
~ . ; ; S M16-L95-032 40 75 - 32 5 RCCT 1206...
- S M16-L230-C32 40 20 = 32 5
Ersatzteile
Schraube Schliissel Torx-Einsatz
ERW D015A025-3-M12-10 SR 34-506/L  T-9/51
SR 34-506/L  T-9/51
ERW D030A040-5-M16-10 SR 34-506/L  T-9/51
SR 14-601 BLD T15/S7 SWe6-T
ERW D020A032-3-M16-12 SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T
SR 14-601 BLD T15/S7 SW6-T
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RCMT/RCMW/RCCW-FW
Voll effektive Wendeschneidplatten mit segmentierter Schneidkante und
vier Indexierungsoptionen
® Rd"
S = @
< P>
Abmessungen Zaher<— Harter Schnittwerte
o [oe] o o] 0
I | 5|8 ap f
Bezeichnung di S P C |l Q| Q| Q| QO (mm) (mm)
10.00 3.20 4.80 ° 2.00-4.00 0.15-0.30
10.00 3.20 4.80 ° 2.00-4.00 0.15-0.30
12.00 4.00 6.40 ° 2.50-5.00 0.20-0.35
12.00 4.00 6.40 ° ° 2.50-5.00 0.20-0.35
12.00 4.00 6.40 ° 2.50-5.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 ° 3.00-6.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 o | o o | o 3.00-6.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 ° ° 3.00-6.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 ° ° 3.00-6.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 ° 3.00-6.00 0.20-0.35
16.00 5.00 7.90 o | o ° 3.00-6.00 0.20-0.35
20.00 6.00 9.40 ° ° 4.00-8.00 0.20-0.35
RCMT 2009-FW-F20 20.00 6.00 9.40 ° 4.00-8.00 0.20-0.35
20.00 6.00 9.40 ° 4.00-8.00 0.20-0.35
RCMW 2009-T-FW 20.00 6.00 9.40 ° ° 4.00-8.00 0.20-0.35
[RCCW 1607-FW [RCMT RCMW 1607-T-FPW RCMT 1206-FW [RCMW 1607-T-FW
RCMT 1607-FW RCMW 2009-T-FW
RCMT 2009-FW

FUr Werkzeugstahl

Flr geharteten Stahl

FUr legierten Stahl,
rostbestandigen Stahl und exotische
Werkstuckstoffe

RCMT 1607-FW-T20
RCMT 2009-FW-T20

RCMT 1607-FW-F20

RCMT 2009-FW-F20

Flr martensitischen,
rostbesténdigen Stahl

Fur austenitischen, rostbestandigen
Stahl, exotische Werksttickstoffe und

Aluminium
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RCMT/RCCT-MO
Runde Fraswendeschneidplatten mit positiver Schneidengeometrie

sl
P
Abmessungen Zaher<— Harter Schnittwerte
o =] o o] o (<o)
[+2] [V [+2} (aY] o o a f
. . 9] ™ 0 =) © ] P
Bezeichnung di S P | Q| Q| Q| Q| Q (mm) (mm)
\|[JV RCCT 1004MO 10.00 3.20 4.80 ° ° ° 2.00-4.00 0.12-0.30
12.00 4.00 6.40 ° ° ° 2.50-5.00 0.15-0.40
RCMT 1607MO 16.00 5.00 7.90 ° ° 3.00-6.00 0.15-0.40
20.00 6.00 9.40 ° ° 4.00-8.00 0.15-0.40

* RCMT - Positive Geometrie und verstarkte Schneidkante ® RCCT - Positive Geometrie und scharfe Schneidkante. Beide Wendeschneidplatten eignen sich
hauptsé&chlich fur die Bearbeitung von rostbestandigem Stahl

RCCT RCMT
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preise Verfiigbarkeit
Werkzeuge
3106285 FRW D030A040-05-16-10 392,00 € Lager
3106279 ERW D015A025-B-3-C25-10 193,00 € Lager
3106281 ERW D022A032-A-4-C25-10 320,00 € Lager
3106283 ERW D030A040-A-5-C32-10 384,00 € Lager
3106280 ERW D015A025-3-M12-10 151,00 € Lager
3106282 ERW D022A032-4-M16-10 265,00 € Lager
3106284 ERW D030A040-5-M16-10 318,00 € Lager

Wendeschneidplatten

5680481 RCCT 1004MO IC330 10,65 € Lager
5696594 RCCT 1004MO IC808 10,65 € Lager
5680482 RCCT 1004MO IC830 10,65 € Lager
5607388 RCMT 1004-FW IC830 10,45 € Lager
5607389 RCMT 1004-FW-F20 1C830 10,45 € Lager
Rabattgruppen .
Werkzeuge: 24-FRAS-WERKZEUGE

Wendeschneidplatten:  B1-SYST-FRAS-WSP
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