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Produktinformation

Erweiterung der Produktlinie
MINI-TANGSLOT
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Produktinformation

e FDN-LNOS8 -Monoblockwerkzeuge mit Aufsteckfrasdorn-
Schnittstelle

e SDN-FLX-Scheibenfraser mit 3 verschiedenen
Adaptionsmaglichkeiten

Neuheiten

1. Monoblock-Scheibenfraser mit Aufsteckfrasdorn-Schnittstelle
e 263 mm und @ 80 mm sind gemal Aufnahmetyp “A” ausgeflihrt

e © 100 mm ist gemal Aufnahmetyp “B” ausgefuhrt
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2. 3 neue Adaptionsmaoglichkeiten fiir MINI-TANGSLOT-Scheibenfraser
A. Mitnehmerringe
B. Flanschtyp mit Aufsteckfr@sdorn-Schnittstelle
C. Flanschanbindung an Weldonschaft

Vorteile der neuen Werkzeuge:

erhohte Flexibilitat durch Vielfalt

keine Storkanten durch versenkte Schraubenkdpfe

verschiedene Frasdurchmesser auf gleicher Aufnahme verwendbar, dadurch Reduzierung der
Lagerhaltung

sehr gute Spanevakuierung durch Halbeffektivitat
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Vorteile der Wendeschneidplatte

4 Schneidkanten, dadurch sehr wirtschaftlich

positive Schneidengeometrie ermdglicht einen weichen Schnitt

tangentiale Schraubenklemmung erhoht die Stabilitat

unterschiedliche Schnittbreiten auf einem Tragerwerkzeug durch verschiedene
Wendeschneidplattenbreiten moglich

Anwendungsgebiete
Trennen und Schlitzen von:

Rohren

dunnwandigen Bauteilen

labilen Bauteilen

vibrationsempfindlichen Bauteilen

Bauteilen, die eine groBe Auskraglange des Werkzeugs erfordern
Stahl und rostbestandigem Stahl

Preise
Siehe Preisliste im Anhang

MINI-TANGSLOT

Werkzeuge flr effekiives und produktives
Trennen und Schiitzen

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
ppa. Kurt Brenner Sascha Braun
Technischer Leiter Produktspezialist

Member IMC Group
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Produktinformation
FDN-LNOS
Trenn- und NutfrAser mit tangential geklemmten Wendeschneidplatten und
Aufsteckfrasdornanbindung g ;
Q | I J
i
Tmax i % H
FIE= 1 [l e ! 1
| - |
D  apmn apmax Tmax  Z Zett H L Ds _ Da_Aufnahme Kq
TR E S O] 63.00 3.00M 300 14.50 8 4 2500 3500 3840  16.00 A 0.35
63.00 4.00@ 4506 1450 8 4 2500 35.00 3840  16.00 A 0.35
el G E s 63.00  5.00 5506 14.50 4 2500 3500 3840  16.00 A 0.36
63.00 6.00@ 6500 1450 10 4 2500 3500 3840  16.00 A 0.38
el el e e T 80.000 3.00 3,00 22,50 10 5 28.00 40.00 4500  22.00 A 0.41
80.00 4.00@ 4506 2250 10 5 28.00  40.00 4500  22.00 A 0.309
oDl BT 80.00 5.00® 5506 2250 10 5 28.00 40.00 4500  22.00 A 0.45
80.00 6.00@ 6500 2250 10 5 28.00  40.00 45.00  22.00 A 0.47
ke ey A E T 100.00 0 3.000 3.00 M 26.00 12 6 28.50  40.00 55.00  27.00 B 0.68
100.00 4.00@ 4.50©  26.00 12 6 28.50  40.00 55.00  27.00 B 0.46
el TRy BT 100.00 5.00 @ 550 ) 26.00 12 6 2850  40.00 55.00  27.00 B 0.507
100.00 6.00@ 650  26.00 12 6 2850  40.00 55.00  27.00 B 0.75

() Wendeschneidplatte LNET 0818..
) Wendeschneidplatte LNET 0826..
) Wendeschneidplatte LNET 0830..
@) Wendeschneidplatte LNET 0835..
) Wendeschneidplatte LNET 0828..
(6) Wendeschneidplatte LNET 0832..
(M Wendeschneidplatte LNET 0837..
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Bezeichnung

FDN D063-03-16-LNO8
FDN D063-05-16-LNO8
FDN D080-03-22-LN08
FDN D080-05-22-LN08
FDN D100-03-27-LNO8

FDN D100-05-27-LNO8

und Schraube SR 114-018-L2.50
und Schraube SR 114-018-1.3.40
und Schraube SR 114-018-1L4.40
und Schraube SR 114-018-1.5.30
und Schraube SR 114-018-L.3.40
und Schraube SR 114-018-1.4.40
und Schraube SR 114-018-1.5.30

Torx-

Torx-

Schraube Schlussel  Schlissel  Verschlussschraube
-Gerade- -Gebogen-

SR 114-018-L.2.50 T-6/5 T-6/3-L SR M8X25DIN912

SR 114-018-L.3.40 T-6/5 T-6/3-L SR M8X25DIN912

SR 114-018-L4.40 T-6/5 T-6/3-L SR M8X25DIN912

SR 114-018-L5.30 T-6/5 T-6/3-L SR M8X25DIN912

SR 114-018-L.2.50 T-6/5 T-6/3-L SR M10X25DIN912

SR 114-018-L.3.40 T-6/5 T-6/3-L SR M10X25DIN912

SR 114-018-L4.40 T-6/5 T-6/3-L SR M10X25DIN912

SR 114-018-L5.30 T-6/5 T-6/3-L SR M10X25DIN912

SR 114-018-L.2.50 T-6/5 T-6/3-L

SR 114-018-L3.40 T-6/5 T-6/3-L

SR 114-018-L4.40 T-6/5 T-6/3-L

SR 114-018-L5.30 T-6/5 T-6/3-L

.
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SDN-FLX-LNO8
Trenn- und Nutfraser in Scheibenausfiihrung

D Da ap min ap max z Zeff
100.00 39.00 3.00 3.00 M 12 6
100.00 39.00 4.00 @ 4.50 ©) 12 6
100.00 39.00 5.00 @ 5.50 (©) 12 6
100.00 39.00 6.00 @ 6.50 (7 12 6
125.00 39.00 4.00 3.00 16 6
125.00 39.00 4.00 @ 4.50 ) 16 6
125.00 39.00 5.00 @ 5.50 (6 16 8
125.00 39.00 6.00 4 6.50 (7 16 8
SDN D160-03-FLX-LNOS 160.00 48.00 3.00 3.00 ™ 20 10
160.00 48.00 4.00 @ 4.50 ©) 20 10
SDN D160-05-FLX-LNO8 160.00 48.00 5.00 @ 5.50 (©) 20 10
160.00 48.00 6.00 @ 6.50 20 10

() Wendeschneidplatte LNET 0818.. und Schraube SR 114-018-12.50
(@) Wendeschneidplatte LNET 0826.. und Schraube SR 114-018-1.3.40
@ Wendeschneidplatte LNET 0830.. und Schraube SR 114-018-14.40
4 Wendeschneidplatte LNET 0835.. und Schraube SR 114-018-1.5.30
) Wendeschneidplatte LNET 0828.. und Schraube SR 114-018-1.3.40
(6) Wendeschneidplatte LNET 0832.. und Schraube SR 114-018-1.4.40
M Wendeschneidplatte LNET 0837.. und Schraube SR 114-018-15.30

Adaptionsmaéglichkeiten

00 « o

SDN D160-03-FLX-LNO8 32-48

SDN D160-05-FLX-LNO8 40-48

Mitnehmerring Flanschaufnahme Weldonschaft
22-39 22-39B W32-29
27-39 32-39A
32-39
27-48B
27-48 40-48A
| SDN D160-03-FLX-LNO8 |
| SDN D160-05-FLX-LNO8 |

Ersatzteile

Schraube Torx-Schliissel - gerade Torx-Schlissel - gebogen
SR 114-018-L2.50  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L3.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L4.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L5.30  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L3.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L4.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L5.30  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L2.50  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L3.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L4.40  T-6/51 T-6/3-L
SR 114-018-L5.30  T-6/51 T-6/3-L

h Member IMC Group
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Weldonschaft
Weldonschaftaufnahmen fur Trenn- und Nutfraser in Scheibenausfiihrung
A
de
* T
de ? d Ds3
NN
D -~ 1 —
|_ >
d2 d Ds L Lt Kg Dt ad@
CUTTER SHANK W32-39 JETXN 32.00 55.00 110.00 100.0 0.83 - -

() ReferenzmaB @ ReferenzmaB fiir D=100 mm.

Ersatzteile

Bezeichnung

Schraube

T-Griff

Torx-Einsatz

Weldonschaft

SR 34-510/L11.5

SW6-T

BLD T15/S7

h Member IMC Group
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Flanschaufnahme
Flanschaufnahmen mit Aufsteckfrasdornschnittstelle fur Trenn- und Nutfréser in
Scheibenausflhrung
af [ »Lm—f
ol f
D3
d2 T D2
- Da
D -~ L —»
d2 D2 Ds Da L Ls Ko
CUTTER FLANGE 22-39-B 39.00 55.00 55.00 22.00 26.00 - 0.48
39.00 55.00 65.00 32.00 45.00 31.50 1.32
CUTTER FLANGE 27-48-B 48.00 66.00 66.00 27.00 35.00 = 0.49
48.00 65.00 65.00 32.00 45.00 . 1.32

CUTTER FLANGE 40-48-A 48.00 65.00 80.00 40.00 60.00 42.70 2.30

D und a. Montagemadglichkeiten

D a.
100 225
100 22.5
125 29.5
125 30
125 30
160 47
160 47.5
160 47.5

Ersatzteile

Schlissel  T-Griff Torx-Einsatz

SR 34-510 SW6-T BLD T15/S7
SR 34-510 SW6-T BLD T15/S7

SR14-591 SW6-T BLD T20/S7
SR 14-591 SW6-T BLD T20/S7

CUTTER FLANGE 40-48-A SR 14-591  SW6-T BLD T20/S7

h Member IMC Group
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Produktinformation
Mitnehmerringe
Mitnehmerringe fur Trenn- und Nutfréser in Scheibenausflihrung
Ny Hs
Qe " Fﬁ D3
D v
D [ d2
i
d2 Da D3 Hs
CUTTER RING 22-39 39.00 22.00 48.00 7.00
39.00 27.00 48.00 7.00
CUTTER RING 32-39 39.00 32.00 48.00 7.00
48.00 22.00 57.00 8.00
CUTTER RING 27-48 48.00 27.00 57.00 8.00
48.00 32.00 57.00 8.00
CUTTER RING 40-48 48.00 40.00 57.00 8.00

D und a. Montagemdéglichkeiten

D ae
100 26
100 26
125 34
125 34
125 34
125 34
160 51
160 51
160 51
160 51

.
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Anwender-Tipps

Schmierung ist wichtig
Bei jeder Bestiickung des Fraskorpers mit Wendeschneidplatten ist
darauf zu achten, dass sowohl die Gewindegange als auch der Kegel

mit Schmierung versehen werde

T
;2‘_.

Der “L"-férmige TorxschlUssel hat einen
0 kugelférmigen Torx auf der langeren
Seite des Schlissels.

(o

Gleichlauffrasen wird
empfohlen

Bitte achten Sie
darauf, dass Sie keine
gebrochene Wende-
schneidplatte, wie im
Bild rechts dargestellt,
wieder in den Fraser
montieren.

0.80-1.00 Nm

Befestigen

Wichtig:

Bitte achten Sie darauf, dass Torx-
schllssel ebenfalls verschleiBen kénnen
und regelmaBig ersetzt werden
mussen.

Verwenden Sie die kurze Seite des Verwenden Sie die lange Seite des
Schllssels, um die Schraube zu I6sen  SchlUssels, um die geldste Schraube
und festzuziehen. schnell herausdrehen zu kénnen.

h Member IMC Group
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Empfohlener Vorschub pro Zahn fiir ETS-LNO8, SDN-LNO8- und
FDN-LNO8-Scheibenfraser mit LN.. 08...-Wendeschneidplatten

—
~ (=3 o

. 2 & o = = ’u?“‘em 3v': - — ?o © ?2 o 2 3
= a » @ n @ PR B o & @ < @ > @ T @
3 oo 8|ls & @83 =R8<S 8|z 8|l 8|5 &

3 = g 5 g <
€ 85 325|555 S8 =5 55| 895|855 |55
vorschubprozain - A 8 28l 298| 282 |4 55858 552 | 582 | 555 | 955
fe (mm) £85% 5-£ | 5-2|3,823258% g% | 5.2 5.8 |=2-¢
SEZ5 525 | 525 046059785 225 | 925 | 925 | 82
,,,,,, 2852 82 | 262 5082283z 56 | 552 | 8= | 262
/ / / / / / / > 0.22 0.24 0.24 0.35 0.30 0.32 0.30 0.20 0.22
///// > 0.16 0.20 0.20 0.30 0.25 0.27 0.25 0.15 0.16

g /// / —p- 013 0.16 0.16 0.25 0.20 0.22 0.20 0.13 0.13

I/‘ I// I/ | 0.10 0.13 0.12 0.20 0.15 0.17 0.15 0.10 0.10
D=160 D=100 || D=50| D=32
D=125 D=80/63 | D=40 | »  0.07 0.08 0.08 0.15 0.10 0.12 0.10 0.07 0.07
‘ . 0.04 0.04 0.04 0.10 0.05 0.06 0.05 0.04 0.04
- —
50 40 30 ' 20 10
45 35 25 15 5
T (ae)

* FUr die Schnittbreiten von ap=3.0 - 3.99, f; bitte um 40% reduzieren.
* FUr die Schnittbreiten von ap=4.0 - 4.99, f; bitte um 25% reduzieren.

ﬂ%’r\/J

‘IE]J =~ ll“{#gﬂlﬂtn@:w‘
< D -

\ T )

Beispiel: legierter Stahl
1.6582

D=125

T=22

a,=4.0

fz =0.2x0.75=0.15 mm

Member IMC Group
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Produktinformation
Anwender-Tipps
Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten
Werkstiickstoffe
IS0 i
DIN/ISO Werkstoff- |Schneld- | seamtuaindigket
513 Einordnung SAE/AISI (DIN) Hirte gruppe stoffsorte [m/min] Kiihlung
Unlegierter Stahl 1020 130-180 1 Ic928 | 130-200
9 (DIN 1.0402)
Legierter Stahl 4340 260-300 8 | Icoes | 120-170
9 (DIN 1.6582) Luft
Legerter Stahl 3135 HRC35-40| 9 | 10928 | 100-120
9 (DIN 1.5710)
Hoch leg. Stahl H13 200-220 10 | 10928 | 100-150
9: (DIN 1.2344)
Martensitisch 420 200 12 | Ico28 | 100-140 Luft
(DIN 1.4021)
N 304L
™M Austenitisch DIN 1 4306) 200 14 | Ic928 | 70-120
Emulsion
Austenitisch 316L 140 14 | Ico2s | 80-120
(DIN 1.4404)
Class 40
Grauguss (DIN'0.7050) 250 16 | 1C910 | 180-230
(GGGS50)
Luft
Class 65-45-12
Kugelgraphitguss (DIN 0.7050) 200 17 IC910 150-200
(GGG50)
. AMS R56400
Hoch hitzebest. | “DIN3.7165) | HRC40-45| 87 | I1C928 | 8545 Emulsion
gEitingiein TiBAI4Y

Member IMC Group
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Produktinformation
Preisliste
[Artikel-Nr.__ [Bezeichnung | Preis€]

3106204 FDN D063-03-16-LNO08 666,00
3106205 FDN D063-04-16-LNO8 666,00
3106206 FDN D063-05-16-LLNO8 666,00
3106207 FDN D063-06-16-LLNO8 666,00
3106208 FDN DO080-03-22-LLNO8 783,00
3106209 FDN D080-04-22-.LNO8 783,00
3106210 FDN D080-05-22-LNO8 783,00
3106211 FDN DO080-06-22-LLNO8 783,00
3106212 FDN D100-03-27-LNO8 923,00
3106213 FDN D100-04-27-LLNO8 923,00
3106214 FDN D100-05-27-LLNO8 923,00
3106215 FDN D100-06-27-LNO8 923,00
3105027 SDN D063-03-22-LN08 634,00
3104938 SDN D063-04-22-.N08 634,00
3105028 SDN D063-05-22-LN08 634,00
3105029 SDN D080-03-22-LN08 746,00
3104939 SDN D080-04-22-LN08 746,00
3105030 SDN D080-05-22-LN08 746,00
3105363 SDN D100-03-FLX-LNO8 835,00
3105031 SDN D100-03-27-LN08 879,00
3103880 SDN D100-04-FLX-LNO8 835,00
3104940 SDN D100-04-27-LNO8 879,00
3105364 SDN D100-05-FLX-LNO8 835,00
3105032 SDN D100-05-27-LN08 879,00

Member IMC Group

H==II-‘



MINI-TANGSLOT

FRASEN MARZ 2012 o METRISCH 07-2012
Seite 13/ 13

[ [}
Produktinformation

3105032 SDN D100-05-27-LNO8 879,00
3105365 SDN D100-06-FLX-LNO8 835,00
3105033 SDN D125-03-32-LNO8 1050,00
3105367 SDN D125-04-FLX-LNO8 997,00
3104941 SDN D125-04-32-LNO8 1050,00
3105368 SDN D125-05-FLX-LNO8 997,00
3105034 SDN D125-05-32-LNO8 1050,00
3105369 SDN D125-06-FLX-LNO8 997,00
3104878 SDN D160-03-FLX-LNO8 1320,00
3104879 SDN D160-04-FLX-LNO8 1320,00
3104942 SDN D160-04-40-LNO8 1390,00
3104880 SDN D160-05-FLX-LNO8 1320,00
3104881 SDN D160-06-FLX-LNO8 1320,00
3105205 CUTTER RING 22-39 98,10
3105197 CUTTER RING 22-48 98,10
3105206 CUTTER RING 27-39 104,00
3105198 CUTTER RING 27-48 104,00
3105207 CUTTER RING 32-39 109,00
3105199 CUTTER RING 32-48 109,00
3105200 CUTTER RING 40-48 120,00
3105209 CUTTER FLANGE 22-39-B 197,00
3105202 CUTTER FLANGE 27-48-B 208,00
3105208 CUTTER FLANGE 32-39-A 219,00
3105203 CUTTER FLANGE 32-48-A 219,00
3105201 CUTTER FLANGE 40-48-A 241,00
3105210 CUTTER SHANK W32-39 199,00

Rabattgruppe: 24 Fras-Werkzeuge
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